tionsverfahren mit konse-
quent durchdachten Ferti-
gungsstufen, die unmittelbar

aufeinander folgend angeord-

net sind,

Der modulare Aufbau ber-
zeug! durch einen hohen
Stand an technischer Reife
und Zuverlassigkeit. Die
durch die Maschinenbedije-
ner zu erledigenden Arbeiten
sind die Rohmaterialversor-
gung und das Komplettieren
der Mittellage, wie z. B, ex-
pandierte Papierwabe,
Decklagen aus MDF oder
auch protilierte Decks wer-
den automatisiert vereinzelt.
Dies gilt ebenfalls fir Span-
platteneinlagen.

Ein in die Hand nehmen von

beleimten Decklagen entfallt.

Somit wird eine Verschmut-
zung der Decklagengutseiten
durch Leimreste bzw. Finger-
abdriicke vermieden. Die
sonst bei den Herstellern sol-
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cher Tiren bis zu max. 3%
vorkommende Ausstolirate
michl weiterverwendbarer
verpresster Thrrolilinge ist
nicht mehr existent,

Der wohl dosierte, homoge-
ne und saubere Leimauftrag
wird durch eine spezielle fir
die Beleimung von profilier-
ten Tiirdecks konzipierten
Leimauttragmaschine, deren
wesentlichstes Merkmal eine
so genannte ,weiche Walze*
beinhaltet, erreicht. Dieses
Verfahren ersetzt die bislang
etabliere Gielimethode und
die damit auftretenden Ver-
schmutzungsprobleme.
Papierwabeneinlagen wer-
den durch einen Expandier-
ofen aktuell und formatent-
sprecheénd erzeugt und dem
Legeprozess zwecks Einsel-
zen automatisiert zugefdhrt.
Eine weitere wichtige Kom-
ponente bildet eine Vorpres-
se zum Ausrichten und Fixie-

Einlauf der
Leimauftrag-
maschine,
ausgestattet
mil so genann-
ter ,weicher
Walze”
———
Glue appli-
calor with
so-called *soft
rolfer”

Papierwaben-
einlagen wer-
den durch ei-
nen Expandier-
ofen aktuell
und formatent-
sprechend er-
zeugt, hier die
Einlaufzohne
e
Honeycomb
paper inlays
are produced
by an expan
sion oven on a
Just-in-time
basis in the
comect format

Schone Einrichtung
sucht schone Innentiir -
Tiir auf. Rubner.




